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PEP - granulowane pigmenty do asfaltu
kolorowego

Instrukcja aplikacji

DS Idea s.c., ul. Przemiarki 21/22, 30-384 Krakéw, NIP 6762577310, siedziba: ul.
Morawskiego 5/219, 30-102 Krakdw



QJdoit e

Co to jest PEP®?

PEP® jest produktem odpowiadajgcym na problemy wystepujgce przy stosowaniu pigmentow proszkowych,
ktore byty wskazywane przez producentdw mieszanek asfaltowych.

Jakie byty problemy?

* Konieczno$¢ dozowania manualnego (recznego)
* Brak kontroli nad iloscig dozowanego materiatu
* Zagrozenie zdrowia pracownikéw WMB

* Zanieczyszczenie Srodowiska

Zalety pigmentéw PEP®:

* Duza dostepnos¢ koloréw na zyczenie

* Opracowane specjalnie dla przemystu asfaltowego
* tatwy w dozowaniu i aplikacji

* Absolutnie bezpytowy materiat

*  Wysoka wytrzymatosé barwnika

* Stabilny w trakcie przechowywania

PEP® jest dostepny w kolorach czerwonym, biatym, niebieskim, zéttym, zielonym, czarnym i szarym. Pigment
w kolorze czerwonym jest najpopularniejszym i najchetniej stosowanym, jednak prawie kazdy kolor moze
zosta¢ wyprodukowany.

Pigment PEP byt i jest dozowany do réinych mieszanek asfaltowych w wielu krajach. Na s$wiecie
wyprodukowano juz ponad 1.000.000 ton kolorowego asfaltu z PEP®. Materiat ten z sukcesami stosowany
jest w réznych mieszankach, w tym w betonach asfaltowych, w asfalcie lanym, mieszankach SMA oraz
mieszankach redukujgcych hatas.

PEP® zawiera okoto 80% pigmentu oraz okoto 20% dodatku specjalnego lepiszcza.

Celem zastosowania lepiszcza jest uzyskanie produktu zupetnie bezpytowego. Poza tym forma granulowana
pomaga w lepszej dyspersji pigmentu w mieszance asfaltowej, co umozliwia uzyskanie tego samego koloru,
przy uzyciu mniejszej ilosci niz w technologii proszkowej. Pigmenty te pozwalajg uzyskaé¢ bardziej
jednorodny kolor przy mniejszym wydatku energetycznym niz w przypadku pigmentéw proszkowych.

Dla poréwnania: 5% pigmentu proszkowego moze by¢ zastgpione 3% PEP® w tej samej mieszance.

Czerwona mieszanka wyprodukowana z dodatkiem PEP® charakteryzuje sie wiekszg stabilnoscig niz
mieszanka standardowa. Mozliwy jest wzrost stabilnosci Marshalla nawet o 10%. Lepiszcze powoduje
réwniez wzrost temperatury mieknienia lepiszcza asfaltowego. Mieszanki czerwone z PEP® s3g trwalsze niz
mieszanki standardowe.
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Opakowanie i dozowanie

Oferujemy rézne rodzaje opakowan, uzaleznione od sposobu dozowania dodatku PEP® do mieszalnika oraz
Panstwa preferencji.

Big bag pusty: 1m x 1m x 1m, Big Bag zawierajgcy 1 tone PEP®:1,20m x 1,20 m x 1,20 m
Big Bag jest przykryty kapturem i w catosci zgrzany folig, dzieki czemu jest zabezpieczony przed wilgocia.
Big Bag jest utozony na palecie o wymiarach 1,10 x 1,20.

Dla dozowania recznego mozemy dostarczy¢ Panstwu PEP® w workach PE niskotopliwych. Oferujemy worki
10 lub 25 kg utozone na palecie, facznie 1000 kg.

Worki nie muszg by¢ rozcinane, wystarczy je recznie wrzuci¢ do mieszalnika przez dostepny otwor.

Lepiszcze i kolory

Pigment PEP® zabarwia spoiwo, ktdre otacza kruszywo. Jednak z biegiem czasu spoiwo wokdt powierzchni
ulega $cieraniu. Kolor kruszywa staje sie w wiekszym lub mniejszym stopniu czescig koloru nawierzchni. Z
tego powodu bardzo jest wazine, by dobrze skoordynowaé¢ dobdr stosowanego lepiszcza, pigmentu,
kruszywa i wypetniacza.

Przyktadowe kombinacje:

Pigment Wypetniacz Rodzaj kruszywa Lepiszcze
PEP® Czerwony 3% Wypetniacz wapienny Melafir Czarne 50/70
PEP® Czerwony 1% Wypetniacz wapienny Melafir Bezbarwne
PEP® Z6tty Wypetniacz wapienny | Gabro Bezbarwne
PEP® Z6tty z biatym Wypetniacz wapienny Gabro Bezbarwne
PEP® Zielony Wypetniacz wapienny | Granodioryt Bezbarwne
PEP® Niebieski Wypetniacz wapienny Np. porfir Bezbarwne
PEP® Czarny Wypetniacz wapienny Bazalt Bezbarwne
PEP® Biaty Wypetniacz wapienny Gabro/Kwarcyt Bezbarwne
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Projektowanie recept mieszanek

Wszystkie prace zwigzane z kolorowymi mieszankami nalezy rozpoczaé w laboratorium zgodnie ze
standardowymi procedurami badawczymi. W pierwszej kolejnosci nalezy uwzgledni¢ odpowiednia
zawartos¢ wolnych przestrzeni MMA w recepcie mieszanki.

Najczesciej stosowanym pigmentem do kolorowego asfaltu jest kolor czerwony. Nalezy uwzgledni¢ w
recepcie frakcje pylastg oraz lepiszcze pochodzace z dodatku PEP®,

Asfalt drogowy/modyfikowany oraz lepiszcze bedgce sktadnikiem PEP® majg podobng gestosé. W tym
przypadku suma ilo$¢ asfaltu oraz ilos¢ lepiszcza specjalnego dadzg nam catkowitg ilos¢ lepiszcza w
mieszance asfaltowej. Aby uzyskaé¢ odpowiednig zawartos¢ wolnych przestrzeni nalezy skorygowac ilos¢
asfaltu drogowego.

W przypadku tlenku zelaza i wypetniacza nalezy zastosowaé wspdtczynniki korygujgce ze wzgledu na réing
gesto$¢ obu materiatow. Gestos¢ tlenku zelaza to okoto 5000 kg/m3. Gesto$é wiekszosci wypetniaczy to
okoto 2500-2800 kg/m3. Oznacza to, ze czgstka tlenku zelaza w tej samej objetosci wazy prawie dwukrotnie
wiecej niz czastka wypetniacza wapiennego. W przypadku zastosowania PEP® w ilosci 3% do wagi mieszanki
dodajemy okoto 2,4% tlenku zelaza. Aby zachowadé taka sama objetos¢ wypetniacza nalezy doda¢ dodatkowe
1,2% celem zachowania tej samej objetosci.

Jezeli gesto$¢ wypetniacza jest réwna 2600 kg/m3, a jego ilos¢ to 7,5% w mieszance standardowej, to
obliczenia wspdtczynnika korygujgcego nalezy przeprowadzi¢ wg niniejszej formuty:

2,4 * (5000-2600) / 5000 = 1,15%.
Z 1% dodatku PEP® i lepiszczem bezbarwnym przyktadowa formuta jest nastepujaca:
0,8% * (5000-2600) / 5000 = 0,4%..

Ponizej podano przyktad recepty z asfaltem drogowym.

Bez PEP

51,7% kruszywo tamane

Z PEP

51,0% kruszywo tamane

Uwagi

34,8% piasek

34,35% piasek

7,5% wypetniacz

6,25% wypetniacz

7,5% - 2,4% tlenku zelaza +
1,15% wartosci korekty

6,0% asfalt drogowy

5,4% asfalt drogowy

(6% - 0,6% lepiszcza z PEP®)

3% PEP®

(zawiera 2,4% wypetniacza oraz
0,6% lepiszcza)

Oczywiscie o wszystkim decyduje projektant/producent mieszanki i projektuje jg zgodnie ze swojg najlepsza
wiedzg inzynierskg oraz doswiadczeniem. Powyzszy przyktad to zaproponowane podejscie.

Sity mieszajgce w laboratoryjnym mieszalniku sg zdecydowanie mniejsze niz w trakcie produkcji. Z tego
powodu zalecamy wydtuzenie czasu mieszania na mokro w laboratorium. Sugerujemy wydtuzenie o 60
sekund, celem dobrej dystrybucji pigmentu w mieszance.
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Istotng kwestig jest réwniez temperatura mieszania. Im wyzsza, tym dystrybucja pigmentu zachodzi szybciej.
Sugerujemy produkcje mieszanki w temperaturze nie nizszej niz 165°C.

Ustawienia WMB oraz produkcja

Przed oraz po produkcji mieszanki kolorowej nalezy oczysci¢ mieszalnik przy pomocy kruszywa. Inaczej
pierwsza partia mieszanki moze by¢ zabrudzona czarnym kolorem. Z podobnego powodu nalezy wyczyscié
przy pomocy kruszywa mieszalnik po produkgc;ji asfaltu kolorowego.

Granulki PEP® nalezy dodac¢ bezposrednio z lepiszczem asfaltowym lub zaraz po jego zadozowaniu.

W przypadku dozowania recznego nalezy wrzuci¢ do mieszalnika caty worek (lub odmierzong partie). W
przypadku dozowania automatycznego, materiat jest dozowany w jednej fazie. Temperatura mieszania
powinna wynosi¢ minimum 165°C. Nie zalecane sg rowniez temperatury ponizej 165°C, co moze
spowodowac gorszg dystrybucje pigmentu w mieszance i inny odcierh mieszanki kolorowe;.

Czas mieszana na mokro nalezy wydtuzy¢ o kilkadziesigt sekund. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze dostepne na
rynku wytwodrnie mas sg rozne, jakos¢ mieszania tez nie jest identyczna. Dlatego sugerujemy ustawienie
czasu mieszania metodg préb i bteddéw. Im drobniejsza mieszanka, tym czas mieszania moze by¢ dtuzszy.

Poniewaz celem jest dobra dystrybucja pigmentu w mieszance, nie ma wiekszej rdznicy w czasach
mieszaniach przy zastosowaniu lepiszcza czarnego lub bezbarwnego.

Kipry pojazdéw transportujgcych asfalt kolorowy nalezy doktadnie wyczyscié, by nie doszto do zabrudzenia
kolorowej mieszanki. Wszystkie urzadzenia stosowane do rozktadania kolorowej mieszanki nalezy wyczyscic.
Dotyczy to rowniez obuwia pracownikdw.

Proces zageszczania kolorowej MMA odbywa sie w podobny sposéb jak mieszanki tradycyjne;j.
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Badania laboratoryjne i kontrola jakosci

Jako$¢ mieszanki w pierwszej kolejnosci weryfikuje sie na podstawie ekstrakcji w ekstraktorze
automatycznym do asfaltéw. Pigment pozostanie w koszu. Przewody w ekstraktorze mogg zostac¢ lekko
zabarwione, jednak zabarwienia znikng po kilkukrotnej ekstrakcji tradycyjnych mieszanek.

Zdrowie i bezpieczenstwo

W pordéwnaniu z pigmentem proszkowym PEP® jest bardzo bezpieczny dla pracownikéw i sSrodowiska. Do
dozowania recznego dostarczane sg granulki pakowane w worki PE. Worki te sg niskotopliwe, dzieki czemu
nie muszg by¢ rozcinane przed wrzuceniem ich do mieszalnika. W ramach bezpieczenstwa sugerujemy
pracownikom przy mieszalniku noszenie okularéw ochronnych.

W pordwnaniu z pigmentem proszkowym, PEP® w zakresie ochrony srodowiska prezentuje wiele zalet. PEP®
jest produktem zwigzanym i dlatego nie zanieczysci pobliskiego sprzetu, wod gruntowych i / lub gleby, w
przypadku gdy worki sg uszkodzone lub nieszczelne. W przypadku pigmentdw proszkowych istnieje
oczywiscie ryzyko zanieczyszczenia srodowiska, jak i wdychania materiatu przez ludzi. Spoiwa, ktére
utrzymujg pigment razem sg catkowicie nieszkodliwe w normalnym uzytkowaniu.

Podejmujgc zwykte Srodki bezpieczerstwa, ktére sg czescig Srodkdéw ostroznosci w zaktadzie produkcji
MMA, stosowanie PEP® nie stanowi dodatkowego zagrozenia.

Pigment PEP Red nalezy przechowywac pod zadaszeniem i chronié go przed bezposrednim dziataniem wody.

W przypadku pytan prosze o bezposredni kontakt.

tukasz Dutka
E: lukasz.dutka@addbit.pl
M: +48 791 563 033
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